INFO E CONTATTI:

Amministratore unico: Cav. Geom. lvano Emili
Capitale sociale: 100.000 Eur

Indirizzi:
© Sede Legale ed Operativa:
Via Gabelletta 197/B 05100 Terni (TR) Italia
© Sede distaccata Narni:
SP Maratta Bassa, 48 - 05035 Narni (TR) Italia
© Sede distaccata per ['ltalia Settentrionale:
Localita Prevede, 25 — 26812

Borghetto Lodigiano (LO) Italia

e-mail: centrotest@centrotest.com
pec: centrotest@pec.it

web: www.centrotest.com
Telefono: +39 0744 241406

Fax: +39 0744 241200

Partita Iva: IT01331130557
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Centrotest Sr.l & un'azienda fondata nel

1987 dal Cav. lvano Emili dopo

un'esperienza ventennale maturata

nella divisione controlli non distruttivi

della Thyssen Krupp, Acciai Speciali

Terni. Avviata inizialmente come

un'azienda a carattere individuale, la

Centrotest si & contraddistinta sin da

subito sul mercato italiano per l'elevata

competenza e l'estremo grado di

competitivita. Realta di rilievo interna-

zionale come Nuovo Pignone (General

Electic Group), Enel Produzione,

Thyssenkrupp, si sono avvalse della sua

collaborazione come proprio partner

nella verifica dei propri impianti e dei

propri prodotti. La continua ricerca di

nuovi mercati ha spinto la nostra societa a

ricercare nuove soluzioni al fine di

aumentare la gamma di prodotti sui quali i

controlli non distruttivi potessero essere

applicabili. E' il caso del controllo della

corrosione con tecnica LPR (polarizzazione

lineare) che la Centrotest ha sperimentato per

prima in ltalia su un campo del tutto inesplorato: i

sostegni della pubblica illuminazione. Oltre

1.000.000 di pali controllati fino ad ora, fanno della

nostra azienda il principale operatore in ltalia in

questo settore. Un altro punto di forza é rappresentato

dalla capacita di poter fornire il proprio supporto anche in

campi non strettamente legati ai controlli non distruttivi: & il

caso delle prove distruttive e soprattutto dei trattamenti

termici. In particolare questi ultimi hanno suscitato un notevole

interesse negli ultimi anni, per via dell'enorme valore aggiunto che

essi conferiscono soprattutto a manufatti e strutture saldate nel

campo dei recipienti a pressione. Iniziata come un'attivita da svolgere in
loco, parallela a quella dei controlli non distruttivi, con forni che raggiungo-
no la lunghezza di 20 metri, oggi la Centrotest & tra i primi 5 attori in Italia nel
settore dei trattamenti termici in forno e localizzati. Nonostante la congiuntura
economica sfavorevole che sta attraversando I'ltalia, la nostra azienda ha conseguito
un utile netto per il 2015 pari a Eur 200.000 ed il numero dei dipendenti totali & salito a 12 unita.
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(©) controllii non distruttivi O) trattamenti termici
L'attivita di controllo si svolge sia in fase di costruzione che di sviluppo su impianti idrici e termoelettrici, organi in movimento, | trattamenti termici hanno assunto negli ultimi anni una notevole importanza nel settore metallurgico e si sono imposti come un
mezzi di sollevamento, recipienti in pressione (PED), impianti siderurgici, impianti meccanici, industria automobilistica, tubifici, processo di lavorazione irrinunciabile per I'ottenimento di quelle caratteristiche tecniche che conferiscono al manufatto metallico un
industria aerospaziale, settore medicale, settore ferroviario, settore edile (controllo su pareti in calcestruzzo), settore degli valore aggiunto in termini di qualita ed affidabilita.
esplosivi. La Centrotest S.r.I ha accumulato un'esperienza ultraventennale in questo settore ed & in grado di effettuare trattamenti termici sia
Di seguito vi riportiamo un elenco delle metodologie applicate: in forno che in loco per le seguenti tipologie:

© metodo radiografico: radiografia industriale, radiografia digitale, radioscopia © trattamenti termici di distensione

© metodo ultrasonoro: tecnica base, phased array e tecnica borosonda su assili ferroviari, prove su calcestruzzo © trattamenti termici di solubilizzazione

& metodo dei liquidi penetranti © trattamenti termici di bonifica

& metodo magnetoscopico © trattament? tgrmici di normalizzazione

& metodo ultrasonoro spessimetrico @ trattamenti di tempra

(<) metodo endoscopico ) o o ) I

& izl sellarerTa e el e e Tt Di seguito vi riportiamo alcune oaratterlst}che dei nostri |mp|ant|: .

& o elildensionali Forno Cooperheatf lunghezza: 24,6 metri, Iarghezza. metri, altezza 3.4 metri, Temperatura Max: 980°C

& prove a pressione Forno a pozzo 1: diametro: 3,36 m, altezza 2,9 metri, temperatura max: 1200°C

Forno a pozzo 2: diametro: 1,6, altezza: 2,75 metri, temperatura max 1200°C

La Centrotest Sr.l dispone di 2 bunker per I'esecuzione dei test radiografici e per lo stoccaggio degli isotopi. La penetrazione Fomo elettrico: lunghezza 1 metro, larghezza 0,5 metri, altezza 0,5 metri temperatura max 1200°C

degli spessori piu elevati & possibile grazie allimpiego di un acceleratore lineare Lilliput 4/2S della potenza di 2 MeV.

Nell'eventualita in cui non sia praticabile la movimentazione del particolare (ad esempio saldature su tubazione), la nostra azienda
dispone di apparecchiature trasportabili che permettono la propagazione della temperatura in un'area specifica del pezzo.

O) controllo della corrosione del pali
della pubblica illuminazione

La caduta di un sostegno per illuminazione Pubblica causato da fenomeni corrosivi & un evento inconsueto ma non raro, le cui
conseguenze possono essere estremamente gravi per 'Ente che ne cura la gestione. Oltre alla perdita del sostegno e ai danni
causati alla rete di alimentazione si possono avere interruzioni di traffico, di attivita produttive e di pubblici servizi, nonché danni a
cose e persone. E' noto almeno un caso recente in cui la caduta di un sostegno ha provocato la perdita di una vita umana.

Per i pali in acciaio & possibile distinguere nettamente tra il decorso della corrosione nella parte aerea faciimente individuabile e Fomo apozzo Fomo elettrico Fomo cooperheat
valutabile con tecniche convenzionali, e quello nella parte interrata.

Nella parte interrata il fenomeno corrosivo & molto difficimente individuabile e puo avere un andamento assai poco prevedibile:
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infiltrazioni di acqua e di agenti corrosivi possono dar luogo ad attacchi localizzati particolarmente intensi. Cio assume particolare ~ -t'-t | - -t' f . - -
gravita in quanto la sezione piu esposta a tali attacchi é quella piu superficiale, che & anche quella meccanicamente piu sollecita- ((Q)) I O I e C er I I C az I O n I
ta. S
I monitoraggio delle strutture basato sulla stima della velocita di corrosione, sviluppato da CENTROTEST , rappresenta un
differente approccio al problema e si é dimostrato rispondente tanto alle esigenze economiche quanto alle esigenze tecniche La Centotest S.r.l opera con personale altamente qualificato in possesso dei seguenti requisiti:
degli Enti di gestione. © nr 6 tecnici con certificazione di II° livello ISO 9712 e ASNT TCA1A per i seguenti metodi: visivo (VT), ultrasonoro (UT),

magnetoscopico (MT), liquidi penetranti (PT) e radiografico (RT)

nr 2 tecnici con certificazione dilll° livello ISO 9712 e ASNT TC1A per i seguenti metodi: visivo (VT), ultrasonoro (UT),
magnetoscopico (MT), liquidi penetranti (PT) e radiografico (RT)

nr 3 tecnici con certificazione di llI° livello UIC 960 per il settore ferroviario

nr 2 tecnici con certificazione di ll° livello per normativa PED 97/23/CE

nr 1 tecnico con certificazione dilll° livello per i trattamenti termici massivi (TTM), trattamenti termici e termochimici
superficiali (TTS)

nr 4 operatori RT con patente ADR per il trasporto delle sorgenti radiogene

Attraverso limpiego di una tecnologia avanzata detta L.P.R, CENTROTEST & in grado di monitorare lo stato e quantificare la
durata residua dei sostegni.
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La qualita dei nostri processi & garantita dalle piu stringenti certificazioni ISO rilasciate dall'ente di controllo internazionale CERT W INTERNA-
TIONAL TECHNICAL CONTROL AND CERTIFICATION LTD per le seguenti normative:

ISO 9001:2008
ISO 14001:2004
© OHSAS 18001: 2007

© ©
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esempio di palo corroso nella zona in questo caso per rilevare la parte palo caduto a Terni nel 2008 per via della corrosione apparecchio T100 recentemente brevettato da Centrotest
dincastro. Come si nota, il fenomeno corrosa , sarebbe stata necessaria la
sarebbe impossibile da evidenziare demolizione del plinto.

visivamente in quanto la parte corrosa & "La nostra azienda é anche Centro esclusivo DEKRA per ['talia Centrale per la qualifica di operatori CND di |, Il e Il livello e per
coperta da guaina protettiva D E KRA . . . . . . . A0
il conseguimento delle abilitazioni professionali per i saldatori




